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' Die Materialbereitstellung an Montageanlagen erfolgt in der
* Regel mit Kleinladungstragern (KLT) in Durchlaufregalen. Bei
W erkstlicken, die aufgrund ihrer Form, Grol3e oder Be-
schaffenheit in GroR3ladungstragern (GLT) angeliefert werden
mussen, ergibt sich bei mehreren Teilevarianten durch die
GLT an der Montageanlage ein Platzproblem.
Die Teile werden deshalb haufig aus einem vorgelagerten
Supermarkt mit einem Routenzug an die Stationen der
: Montageanlagen geliefert.

== Flr die Materialbereitstellung an den Montageanlagen haben
' wir 2 modulare Hangebahn-Zufiihrsysteme entwickelt. Die
Basis fur diese Zufuihrsysteme bilden eine C-Schiene bzw. ein
» 4 Rundrohr. Die Zufiihrsysteme eignen sich besonders fir:

- ,biegeschlaffe Teile® z.B. Kabelsétze 0. Schlauchleitungen

- ,lange schlanke Teile” z.B. PKW-Lenkungen, PKW- Abgasanlagen, Zierleisten und sonstige Gestange

- Jflexible Teile® z.B. PKW-Interieurteile wie Matten, Abdeckungen, Sitzpolster und —lehnen, usw.

Die Beflllung des Zufiihrsystems kann manuell oder automatisiert durch einen entsprechenden Routenzugwagen
erfolgen. Die Beflllung tber ein Shootersystem ist ebenfalls moglich. Bei beiden Zuflhrsystemen gibt es wahlweise
einen offenen oder einen geschlossenen Umlauf. Beim offenen Umlauf wird das Gehé&nge aus dem Zuflihrsystem
entnommen, und mit oder ohne Werkstiick manuell umgesetzt. Beim geschlossenen Umlauf bleibt das Gehange im
Zufuhrsystem und wird mit und ohne Werkstick mit einer ,Vereinzelungseinheit umgesetzt.

Auf den nachfolgenden Seiten erhalten Sie Detailinformationen zu unseren Zufiihrsystemen.

Bei den realisierten Losungen handelt es sich immer um kundenspezifische Losungen.

Bei der Umsetzung lhres Zufiuihrkonzepts unterstttzen wir sie gerne!
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

System mit ,Geschlossenem Umlauf* System mit ,Geschlossenem Umlauf‘ und ,Inline-Lift"
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

Benennung

Tragrohr

Geschlossener
Umlauf

Rohrkupplungs-
einheit

Darstellung

P

Beschreibung

Material: Edelstahl
Durchmesser: 42 mm
Max. Lange: 1500 mm

Funktion: Das Tragrohr dient als ,Laufschiene”
fur die Laufwagen. Der Zuschnitt erfolgt auftrags-
bezogen. Die Verbindung mit anderen
Komponenten erfolgt mit einer Rohrkupplungs-
einheit.

Tragrohr-Material: Edelstahl
Kupplungsmaterial: Stahl und Aluminium
Aufnahme-Gewinde fir Befestigungseinheit: M8

Funktion: Mit dieser Einheit kdnnen alle
Komponenten des Baukastens miteinander
verbunden werden. Sie dient auch als Aufnahme
fur die Befestigungseinheit.
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

Benennung

Befestigungs-
einheit

Geschlossener
Umlauf

90°- Rohrbogen

Darstellung

Beschreibung

Material: Stahl, verzinkt
Verstellweg: 110 mm

Funktion: Mit den Befestigungseinheitenwird das
gesamte ,Umlaufsystem” von einem Gestell 0. a.
abgehangt. Die Einheiten werden in die Rohr-
kupplungseinheiten eingeschraubt. Uber die Be-
festigungseinheiten erfolgt auch die ,Neigungs-
Feineinstellung“ des Umlaufsystems.

Material: Edelstahl
Durchmesser: 42 mm

Funktion: Der Rohrbogen dient als ,90°-
Umlenkung® fir die Laufwagen. Die Verbindung
mit anderen Komponenten erfolgt mit einer
Rohrkupplungseinheit.
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung

Tragrohr-
Zentrierung

Geschlossener
Umlauf

Stopper,
manuell betatigt

Beschreibung

Material: Edelstahl

Die Verbindung mit einem Tragrohr erfolgt durch
Verkleben

Funktion: Bei einem ,unterbrochenen® Tragrohr
wie z.B. beim Einsatz eines Inline-Liftes oder
eines Routenzugwagens dient das Element beim
Ankoppeln des aktiven ,Verbindungs-Tragrohres*
als Zentrierung.

Material: Edelstahl

Die Betatigung erfolgt manuell oder durch eine
Tragrohr-Zentrierung

Funktion: Bei einem ,unterbrochenen® Tragrohr
wie z. B. beim Einsatz eines Inline-Liftes oder
eines Routenzugwagens halt der Stopper den 1.
Laufwagen auf dem Tragrohr zurlick. Die
Betatigung des Stoppers erfolgt manuell oder
durch die o0.g. Tragrohrzentrierung.
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Material Tragrohr: Edelstahl

- Material Stopper: Aluminium und Stahl
- Durchmesser: 42 mm

- Lange: 205 mm

- Betatigung: Offnen pneumatisch, SchlieRen tiber

Stopper,
Feder

pneum. betatigt

- Funktion: Der Stopper wird mit Rohrkupplungs-
einheiten in das Tragrohr integriert. Der
Pneumatikanschluss erfolgt von oben. Er wird fur
autom. Stopp- und Vereinzelungsfunktionen

Geschlossener eingesetzt.

Umlauf - Material Tragrohr: Edelstahl

- Material Lift: Aluminium und Stahl
- Hub: ....mMm

. . - Betatigung: Pneumatisch
Inline-Lift,

betatiat - Schutzeinrichtung erforderlich
pneum. pbetatig

- Funktion: Der Lift wird mit Rohrkupplungseinheiten
in das Tragrohr integriert und wird zuséatzlich am
Grundgestell befestigt. Mit dem Lift kann innerhalb
eines Umlaufsystems die erforderl. Hohendifferenz
Uberwunden werden, so dass beim Be- u. Entladen
d. Gehange nur weitergeschobenwerden missen.
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Material: Stahl, Alu und Distanzring aus Kunststoff
- Durchmesser: 200 mm
- Max. Traglast: 10 kg

- Befestigung der Werkstiickgehdnge: Die Gehange
werden auf der Laufwagenunterseite mit K+R-

Lau fwag en Standard-Verbindungselementen in einer T-Nut
@ 200 mm befestigt.
Geschlossener
Umlauf - Material: Stahl, Alu und Distanzring aus Kunststoff
- Durchmesser: 250 mm
- Max. Traglast: 10 kg
- Befestigung der Werkstiickgehdnge: Die Gehange
werden auf der Laufwagenunterseite mit K+R-
Lau fwag en Standard-Verbindungselementen in einer T-Nut
@ 250 mm befestigt.
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Material: Stahl, Alu und Distanzring aus Kunststoff
- Durchmesser: 300 mm
- Max. Traglast: 10 kg

- Befestigung der Werkstiickgehdnge: Die Gehange
werden auf der Laufwagenunterseite mit K+R-

Lau fwag en Standard-Verbindungselementen in einer T-Nut
@ 300 mm befestigt.
Geschlossener
Umlauf - Material: Stahl, Alu und Distanzring aus Kunststoff
- Durchmesser: 400 mm
- Max. Traglast: 10 kg
- Befestigung der Werkstiickgehdnge: Die Gehange
werden auf der Laufwagenunterseite mit K+R-
Lau fwag en Standard-Verbindungselementen in einer T-Nut
@ 400 mm befestigt.
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Material: Stahl, Alu und Distanzring aus Kunststoff
- Durchmesser: 500 mm
- Max. Traglast: 10 kg

- Befestigung der Werkstiickgehdnge: Die Gehange
werden auf der Laufwagenunterseite mit K+R-

Lau fwagen Standard-Verbindungselementen in einer T-Nut
@ 500 mm befestigt.
Geschlossener
Umlauf - Die Werkstiickgehange werden auftragsbezogen
konzipiert
Werkstuck-
Gehange
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Rundrohrsystem: Modul-Baukasten

Routenzugschnittstelle

12




Kemmler + Riehle Ideen die bewegen

Rundrohrsystem: Beispiele
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Rundrohrsystem: Beispiele
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C-Schienensystem: Modul-Baukasten

System mit ,Geschlossenem Umlauf*

System mit ,Offenem Umlauf®
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C-Schienensystem: Modul-Baukasten

Benennung

1 Hebel-
Vereinzelung *

Geschlossener

Umlauf

1 Hebel-
vereinzelung *
far hohe
Beflullhéhen

* Pneumatik erforderlich

Darstellung

Beschreibung

Beladen

- Werkstiick in Gehange einhangen

- Verschiebeeinheit am Griff quer verschieben
- Gehange lauft aus V.-Einheit in Entnahmepos.
- Griff an Verschiebeeinheit loslassen

- Verschiebeeinheit fahrt zurlick

- Leeres Gehange lauft in Beladeposition

Entnehmen

- Werkstlick aus Gehange entnehmen

- Verschiebeeinheit mit Griff quer verschieben

- Gehange lauft aus V.-Einheit in Beladeposition
- Griff an Verschiebeeinheit loslassen

- Verschiebeeinheit fahrt zurlick

- Gehange m. Werksttick lauft in Enthahmepos.

Beladen

- Werkstiick in Gehange einhéangen

- Verschiebeeinheit m. Zug-Griff quer verschieben
- Gehange lauft aus V.-Einheit in Entnahmepos.

- Zug-Griff an Verschiebeeinheit loslassen

- Verschiebeeinheit fahrt zurlick

- Leeres Gehange lauft in Beladeposition

Entnehmen

- Werkstlick aus Gehange entnehmen
- Verschiebeeinheit mit Zug-Griff quer verschieben
- Gehange lauft aus V.-Einheit in Beladeposition
- Zug-Griff an Verschiebeeinheit loslassen

- Verschiebeeinheit fahrt zurlick

- Gehange mit Werkstick lauft in Entnahmepos.
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C-Schienensystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- V.-Einheit am Griff in Beladeposition schieben
- Griff einrasten

- Werkstiick in Gehdnge einhangen

- Griff entriegeln

- Verschiebeeinheit am Griff quer verschieben

- Gehange lauft aus V.-Einheit in Entnahmepos.
- Griff an Verschiebeeinheit loslassen

- Verschiebeeinheit fahrt zurlick

- Leeres Gehange lauft in Beladeposition

1 Hebel-
vereinzelung *
fur niedrige
Befullhdhen

Beladen

Geschlossener
Umlauf

- Vereinzelungshebel nach oben driicken

- Leeres Gehange lauft in Beladeposition

- Werkstiick in Gehange einhéangen

- Verschiebeeinheit am Griff quer verschieben

- Gehange lauft aus V.-Einheit in Entnahmepos.
- Griff an Verschiebeeinheit loslassen

- Verschiebeeinheit fahrt zurlick

- Vereinzelungshebel nach oben driicken

- Volles Gehange lauft in Entnahmeposition

- Werkstlick aus Gehange entnehmen

- Verschiebeeinheit am Griff quer verschieben

- Gehange lauft aus V.-Einheit in Beladeposition
- Griff an Verschiebeeinheit loslassen

- Verschiebeeinheit fahrt zurtick

Beladen

2 Hebel-
vereinzelung

Entnehmen

. ) )
Pneumatik erforderlich 17
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C-Schienensystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Gehange mit 0. ohne Werkst. in Trichter fligen
- Gehange loslassen
- Gehange lauft in Entnahmeposition

Beladetrichter

Beladen

Offener Umlauf
- Verriegelungseinheit* wird auf Anforderung z.B.

durch das Einscannen eines BC oder DMC
geoffnet.

- Gehange mit Werkstiick kann nun in die frei-
geschaltete Zufihrbahn eingehéngt werden. Alle
anderen Zufiihrbahnen sind verriegelt.

- Gehange loslassen

- Gehange lauft nach dem Einhangen in die Ent-
nahmeposition

Beladetrichter +
Verriegelungs-
einheit

Beladen

* Die Endlage ,Verriegelung geschlossen*wird
Uber einen Endschalter Gberwacht
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C-Schienensystem: Modul-Baukasten
Darstellung Beschreibung

- Visualisierung ,Nachfillen® durch eine Leuchte
- Verriegelungseinheit* wird auf Anforderung z.B
durch das Einscannen eines BC oder DMC

geoffnet.
- Visualisierung ,Zuftihrung geoffnet” durch

blinkende Leuchte

Benennung

Beladetrichter + <
i _ T |- Gehange mit Werkstiick kann nun in die frei-
V_errle_gel ungs % geschaltete Zufiihrbahn eingehangt werden. Alle
einheit + Leuchte @ ' anderen Zufiihrbahnen sind verriegelt.
- Gehange lauft nach dem Einhdngen in die Ent-
nahmeposition
* Die Endlage ,Verriegelung geschlossen® wird
Uber einen Endschalter Glberwacht
Offener Umlauf
- Gehange ohne Werkst. in Beladetrichter fiigen
- Werkstiick in Gehange einhédngen
- Gehange durch die ,Einhangehilfe schieben®
- Gehéange loslassen
- Gehange lauft in Entnahmeposition
c
Einhangehilfe 3
[J)
M
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C-Schienensystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Der Werker bekommt tber d. Leuchte
visualisiert welches Teil er entnehmen muss

- Gehéange mit 0. ohne Werkst. nach oben
gegen Anschlag driicken

e
()
. . E |- Gehéange herausziehen
Entnahmeeinheit <
= |- Gofs. Werkstlck aus Gehénge entnehmen
m. Festanschlag =
L
Offener Umlauf
- Gehéange mit 0. ohne Werkst. nach oben
gegen Anschlag driicken
- Gehéange herausziehen
c |- Ggfs. Werkstiick aus Gehange entnehmen
. . ()
Entnahmeeinheit E
+,,Pick-by-Light* g
c
L

20



Q:’ Kemmler + Riehle Ideen die bewegen

C-Schienensystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Entnommene Gehange kénnen durch diese
Abfrage Uber die SPS gezahlt werden

. . e
Entnahmeeinheit 2
+,,Pick-by-Light* %C,
+“ Zahl-Sensor* £
Offener Umlauf
- Mit einer Hand Gehange mit Werkstick greifen
- Mit der anderen Hand Vereinzelungshebel nach
oben driicken
- Das Gehange mit Werkstiick kann nun
< enthommen werden.
Entnah inheit © | - Vereinzelungshebel nach unten driicken
ntna meem el E - Nachstes Gehange lauft in Entnahmeposition
m. Vereinzelung g
c
L
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C-Schienensystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Schiene aus verzinktem Stahlblech

C-Schiene
Offener + ge-
schlossener - Material: Stahl verzinkt
Umlauf

C-Schienen-

halter
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C-Schienensystem: Modul-Baukasten

Benennung Darstellung Beschreibung

- Laufwagen aus verzinktem Stahlblech

- Laufrollen kugelgelagert

- Gummipuffer vorne und hinten

- Standardaufnahme f. werkstiickabhangige Gehéange

Laufwagen
Offener + ge-
schlossener - Halter aus verzinktem Stahlblech

- Gabellichtschranke
Umlauf - Fillstand einstellbar durch Verschieben entlang der
Zufiihrbahn
Fullstands-
kontrolle
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C-Schienensystem: Beispiele
Konstruktionsdetails

Details ,Offener Umlauf”
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C-Schienensystem: Beispiele
Konstruktionsdetails

Zufuhrsystem mit geschl. Umlauf fir Dampfungsmatten ZufUhrsystém geschl. Umlauf fur Sitzlehnen
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C-Schienensystem: Beispiele
Konstruktionsdetails

L are, ==
Useo?

-
ﬁ"';_

-

Zufihrsystem mit offenem Umlauf und ,Shooterbeladung®
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Kontakt

Kemmler + Riehle GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Betzingen, Industriegebiet-West
Ferdinand-Lassalle-Stral3e 61

72770 Reutlingen-Betzingen

Telefon +49 (0)7121/9573-0

Telefax +49 (0)7121/9573-23
iInffo@kemmler-riehle.de
www.kemmler-riehle.de
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